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RESUMEN

ALARCON ], Sarazar C, VaLtes, |, CorNgjo R, CHAMBILLA |. 2019. Caracteristicas técnicas de poteras utilizadas
en la captura del calamar gigante Dosidicus gigas (d’Orbigny) en Perii. Inf Inst Mar Perii. 46(2): 293-306.- En
este trabajo se describen y analizan las caracteristicas de disefio y dimensiones de las poteras utilizadas
por la flota artesanal peruana e industrial extranjera en funcién a los componentes de manufactura. Las
poteras presentan selectividad interespecifica al capturar casi exclusivamente calamares. La selectividad
intraespecifica, relacionada con la selectividad por tallas aun falta evidenciarla pero existe relacion directa
entre la composicidén del nimero de ejes y coronas afines a su area de contacto y calidad de pota capturada.
Al inicio de esta pesqueria en aguas peruanas, la flota extranjera utiliz6 poteras pequefas con cuerpo
blando o duro y variedades de colores fluorescentes. Cuando la pota presentd cambios en su distribucién
y abundancia por las condiciones ambientales, la flota industrial mediante un cambio tecnoldgico en las
maniobras de extraccion y en el disefio de las poteras, pudo tener acceso a la captura de ejemplares con
mayor rango de talla. Se presenta un listado de acuerdo a nomenclatura, clasificacién, codificacion y
medicion de sus componentes en funcion a la metodologia estandar.

PaLaBras cLAVE: Dosidicus gigas, caracteristicas técnicas, artesanal, industrial

ABSTRACT

ALARCON ], SALAZAR C, VALLEs, |, CorNEJO R, CHAMBILLA ]. 2018. Technical characteristics of jiggers used in the
catch of the jumbo flying squid Dosidicus gigas (d'Orbigny, 1835) in Peru. Inf Inst Mar Peru. 46(2): 293-306.-
This paper describes and analyzes the design characteristics and dimensions of the jiggers used by the
Peruvian artisanal fleet and the foreign industrial one based on the manufacturing components. The jiggers
show interspecific selectivity when catching almost exclusively squid. The intraspecific selectivity, related to
the selectivity for sizes, has yet to be evidenced, but there is a direct relationship between the composition
of the number of axes and crowns related to their contact area and the quality of the caught squid. At the
beginning of this fishery in Peruvian waters, the foreign fleet used small jiggers with soft or hard body and
varieties of fluorescent colors. When the squid presented changes in its distribution and abundance due to
environmental conditions, the industrial fleet through a technological change in the extraction maneuvers
and in the design of the jigging system, was able to have access to the catch of specimens with greater size
range. A catalog by nomenclature, classification, coding, and measurement of its components according to
the standard methodology is presented as a technical tool that will facilitate the management of this fishery.
Keyworps: Dosidicus gigas, technical characteristics, artisanal, industrial

INTRODUCCION

Caracteristicas técnicas de poteras utilizadas en Perii, D. gigas

se iniciaron utilizando los anzuelos mas pequefios con

En el Perti en la década de 1990 el desarrollo de la
pesqueria de la pota o calamar gigante Dosidicus
gigas (d’Orbigny, 1835) inicié con presencia de
embarcaciones extranjeras de bandera de origen
asiatico, principalmente japonesa y coreana. Su
equipamiento fue el sistema jigging, que esta
compuesto principalmente por maquinas automaticas
calamareras (captura), iluminacién (luces de atraccion)
y anclaje (timdn de viento y ancla de capa).

Las experiencias de captura en nuestro pais a nivel
de anzuelos, conocidos también como poteras o jares,
estuvieron dirigidos a ejemplares de menor tamafo y
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diferentes presentaciones de cuerpo (blando y duro)
asi como variedad de colores fluorescentes y minimo
numero de coronas.

En funcién alas variaciones de abundancia, distribucion
y facilidad para el acceso al recurso se efectuaron
cambios en los anzuelos poteros. Estos cambios se
motivaron en la menor disponibilidad de ejemplares
pequenos y aumento de individuos de mayor tamario
los que, aun cuando presentaron accesibilidad,
tuvieron desprendimientos casi masivos en su captura.
Los cambios se dirigieron a utilizar anzuelos de mayor
tamano, incremento del nimero de coronas y ejes
basados en la selectividad.
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La adaptabilidad de la flota artesanal peruana (que
utilizaba lineas a la pinta) también diversificd el em-
pleo de las poteras fabricandolas con material dispo-
nible en el lugar de origen.

Las lineas de poteras estan clasificadas por NEpELEC y
Prapo (1999) como:

Jigging manual y mecanizado: que estd considerado en
el grupo de “artes de pesca de lineas y anzuelos” (Codigo
ISSCFG 9.0.

El jigging mecanizado es conocido como Handline and
pole-lines (mechanized) incluye el jigging line/“lineas

qui eras a.
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-POTENCIA: 2,000 W clu
- CONSUMO TOTAL: 272 Kw
-LUZ ELANCA — GAS DE MERCURIO
-ESTIMADO DE FOCOS: 136-150
-DISTANCIA ENTRE FOCOS: 1m

de mano y cafia”, su abreviatura estandarizada es LHM,
codigo ISSCFG 9.2.0.

La clasificacion especifica del jigging manual es Handline
and pole-lines (hand operated) incluye el jigging
line/"lineas de mano y cafia”, su abreviatura estandarizada
es LHP, cédigo ISSCFG 9.1.0.

Jigging automatizado: que estd compuesto por tres
sistemas: las mdquinas automdticas calamareras (Fig. 1),
luces de atraccion (Fig. 2) y el anclaje del buque calamarero
(Fig. 3) (Rusio y SaLAzAR 1992).

Fiaura 157

Figura 155

-ALTURA SOBRE CUBIERTA: 4m

-SE COLOCAN FORMANDO UN ANGULO DE
20° ENTRE LA UBICACION DEL FOCO Y LA
BORDA DEL BUQUE

Figura 2.- Sistema de Iluminacién para la atraccién de calamar gigante (Fuente: varLLes 2013)
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Esquema de ancla de capa
Flotadores
L. < e

A %- e - ..t_

" Cabo recuperador de PE

abo madre de PA
Anillo de union
de tres vias
g _—r
S
Lastre
o Borde de ataque Vientos o
Grilleto ocho plé 0o galio Figura 161

Borde de fuga

Descripcién de fondee con ancla de capa

Eniacha de PA 302 110 m

Figura 162

Figura 3.- Sistema de anclaje (ancla de capa y vela*) (Fuente: MARTINI 2006)
*La vela o el timoén de viento no es habitualmente usada en nuestro pais por lo niveles de intensidad del viento que
relativamente son bajos comparados con otras zonas de pesca

2. MATERIALY METODOS

En este trabajo, basados en NEpELEC y PRADO (1999) se han
estandarizado las caracteristicas de las poteras utilizadas
por las embarcaciones dedicadas a la captura de pota
en el mar peruano (nacionales: artesanal e industrial y
extranjera industrial de origen japonés, coreano y chino).

En la figura 4 esta el flujograma del proceso para
caracterizacion de las poteras (recoleccion, medicion,
clasificacion, codificacién y catalogacion de poteras) que
se ha desarrollado bajo estandares de la Organizacion
Internacional para la Normalizacién (ISO).

3. RESULTADOS

Sistema jigging manual y mecanizado

En la década de los afios 1990 operd la flota industrial
de bandera extranjera con el sistema de jigging
automatizado. En el Perii desde 1999 la flota artesanal
estuvo capturando al calamar gigante con aproximadamente
3.500 embarcaciones con sistema de jigging manual “linea
de poteras” (BjaRNAsON 1995).

Jigging manual - linea de mano - pinta potera.- La
pinta potera esta conformada por un cabo conectado en
la parte terminal con la potera. Utiliza como fuente de
iluminacion focos de baja intensidad de luz y en algunos
casos reflectores. Como sistema de anclaje tiene un
paracaidas o parachute o anchor, llamado localmente
“sianca” confeccionado de sacos de polipropileno “PE”
reforzados con pafio anchovetero.

Este arte de pesca es utilizado por el pescador
artesanal como linea de mano, cuya accién es lanzar
la linea potera “pinteando” hasta que enganche en
la pota para luego “cobrar” (izar) la captura (Fig. 5).
Las dos principales zonas de pesca son Paita donde
trabajan aproximadamente 2.000 embarcaciones y
Matarani con alrededor de 1.000 embarcaciones.
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Figura 4.- Flujograma de Procesos ISO para caracterizacion de
poteras

Recoleccion de poteras

Durante la investigacion se recolectaron 60
poteras utilizadas por diferentes tipos de flota y se
reconocieron siete tipos de poteras empleadas por
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Figura 5.- Linea de mano - Pinta potera

la flota artesanal nacional; cinco utilizadas por la
embarcacion industrial nacional Piscis V y cuarenta y
ocho poteras usadas por la flota industrial extranjera
de origen asiatico (Japon, Corea y China). De este
reconocimiento se ha elaborado una lista con figuras
que se presenta en ANEXO.

Medicion de las poteras

La potera también denominada squid jig o giant
squid jig, compuesta por un cuerpo rigido o flexible
fosforescente, con uno o mas ejes, en la parte terminal
van instaladas las coronas de puas.

Para la medicién de las poteras se toman en cuenta
los componentes cuerpo, cuello o tope, corona y

otros que se detallan en la figura 6. Ademas, en el
armado se utilizan los siguientes dispositivos: alma
del cuerpo, alma de la corona, clip metalico, anillos
superior e inferior que conforman su estructura
(Tabla 1, Fig. 6). Las dimensiones y caracteristicas
dependen de la disponibilidad y el tamafio de la
especie objetivo.

El criterio utilizado para clasificar las poteras
obedece a estandarizacion de sus caracteristicas en
relacion a la variedad empleada en nuestro pais.
Su clasificacion esta tipificada en el tipo de flota y
numero de ejes. En la figura 7 se observa la cantidad
de poteras que se utilizan por eje, tanto en la flota
nacional como extranjera.

Tabla 1.- Poteras de 3 ejes utilizados en embarcaciones extranjeras industriales

Cuerpo (Cu) Cuello (Cl1) Corona (Co) Tamafio del
Potera Lp L o L Pua (pu) calamar a
5di cu cu co
/Cédigo | (mm) | Mcu (mm) | (mm) Mcll | Lell (mm) | Nco | Mco (mm) | LPu | @pu |Gpup (CEII\)/Iturax)r
(mm) | (mm) | (mm) o
2
® <
=] [}
= el
o © 5 =
s 28 £ g 19 | 18 | 1 !
247 = 98 17 S 18 % £ 123 14 13 05 40-90
% o
@ o
<
PEISiiZD247 125
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- i a) Cuecrpo
- ») b) Tope (cucllo de goma)
)
. €} N corenas
(= = d) Alma de coroma
) Alma ¥ clip metilico

) Clip metilice del cuerpo

Lcu

Lp: Longitud total de la
potera

Mcu: Material del cuerpo
Leu: Longitud total del
cuerpo

Ocu: Diametro del cuerpo
Mcll: Material del cuello
Lcll: Longitud total del
cuello

Nco: Ntumero de coronas
Mco: Material de la
corona

Lco: Longitud total de
coronas

Lpu: Longitud de la pta
Dpu: Diametro de la pua
Opup: Diametro de la

puntala ptua

Figura 6.- Partes y componentes de las poteras

Cantidad de Poteras

l_;\

1 eje &
—=  Artesanal
3 gjes 1l
——== Flota Macional ——j
— 1 oje 3
- Inclustrial —_— 3 eles 1l
Clasificacidn de poteras en —= & ejes 1
el Peru
— 1 eje 35
— Z ejes &
—= Flota Extranjera —=- Incustrial —
—= 3 eles 1
e 4 ejes 3

Figura 7.- Cantidad de poteras que se utilizan por eje, tanto en la flota nacional como extranjera

Cuerpo duro

C6dig0: ¢P Eisii2 D 247/1252

Textura del cuerpo

Potera
Eje o alma
% i Longitud total de la potera (mm)

» Potera de 247 mm (eje mayor) y 125 mm (eje menor)

03 Ejes: 01 eje de 05 coronas y 02 ejes de 02 coronas c/u

Figura 8.- Codificacion basada en el modelo de potera: PEI5ii2D247/125
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Codificacion de poteras

El proceso de simbolizacion tiene el propdsito de
asignarle un cdédigo a las poteras identificadas en
el presente trabajo; el que estd en funcién a sus
principales caracteristicas como son nuimero de ejes
o almas, nimero de coronas, textura del cuerpo y
longitud total de la potera. En esta seccion se quiere
detallar la codificacion basada en el modelo de potera
PELii,D

247/125.

La interpretacion del codigo PELii,D,, .. es: Potera de
3 ejes de cuerpo duro; con 5 coronas en el eje mayor
con tamafno de 247 mm y 2 coronas para los ejes

pequenos con tamano de 125 mm (Fig. 8).

4. DISCUSION Y CONCLUSIONES

Los fabricantes de poteras asiaticos cuentan con una
nomenclatura comercial que no es facil de interpretar
(Yamasurra 2013). Los americanos las codifican
principalmente por el tamafio del cuerpo de la potera
(An1 USA 2014). En México tienen una caracterizacion
basica de la potera indicando principales partes
como el cuerpo, alma y numero de coronas (INAPEsca
2004), en ese pais se promueve mejorar la pesqueria
del calamar gigante. Los investigadores del Centro
Regional de Investigacion Pesquera (CRIP) han
propuesto varios prototipos (tema innovador) que
beneficiaria a los pescadores artesanales (INAPEsca
2004).

Chile reconoce que el cambio estacional afecta la
disponibilidad de ejemplares de mayor tamafio del
calamar gigante (al igual que en Pert) lo que ha
impulsado a los pescadores artesanales a diversificar
las poteras en tamafio, niimero de ejes y nimero de
coronas (ARANCIBIA 2015).

Toxary UEta et al. (1999) indican que seran necesarios
estudios de selectividad de la pota por comparacion de
artes de pesca diferentes, mientras que Kurosaxa et al.
(2011) indican que también deben tomarse en cuenta
la funcién del area de contacto y el desprendimiento
de la especie objetivo.

Esnecesarioefectuar estudios comparativos de seleccion
de materiales y accesorios para la manufacturacion de
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poteras que garanticen la calidad del producto y de
aplicacion tecnoldgica para mejorar la operatividad de
la pesqueria artesanal en el Pert.

En este trabajo se sistematiza la informacion de las
caracteristicas de las poteras utilizadas en el mar
peruano para la pesqueria de Dosidicus gigas, tanto
por la flota industrial como la artesanal.
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ANEXOS
Catalogo de Poteras utilizadas por la flota industrial extranjera
Cuerpo (Cu) Cuello (ClI) Corona (Co) Longitud
‘3 Lp Pua (pu) de manto
Potera / Cédigo .
& (mm) Mcu Leu | Deu Mcll Lel Nco Mco Leo Lpu | @pu | Opu aproximado
(mm) | (mm) (mm) (mm) P P pup (LM cm)
(mm) | (mm) | (mm)
Bakelita Acero
125 aro 65 19 Goma 15 2 | pevditie | 45 16 | 145 | 05 24 a 56
1)PLD,,,
140 | Bakelita |07 | 165 | Bakelitay plomo | 34 2 | Acero 39 15 | 15 | 05 20-50
duro inoxidable
Z)PIszo
130 | Bakelita |07 g3 Bakelita 13 2 | Acero 50 1,6 15 05 20-50
duro inoxidable
112 | Bakelita | gy Bakelita 5 2 | Acero 42 | 165 | 15 1 20-50
Duro inoxidable
4)PLD,,,
Cuerpo (Cu) Cuello (ClI) Corona (Co) Longitud
Potera / Lp . de manto
Codigo | (mm) | Mcu Leu Geu Mcll Lell Nco Mco Leo Pra (pu) aproximado
(mm) (mm) (mm) (mm) Lpu (mm) | Gpu (mm) | Fpup (mm) (LM cm)
100 B]"‘lerlga 56 167 | Goma | 14 2 imﬁ(cizg‘i)le 30 12 1 0,5 15-40
5)PLD,,,
100 Balerlga 52 14 Goma | 16 2 im‘i(‘;gg‘i)le 32 14 15 0,8 15-40
103 B]‘"lerlga 59 165 | Bakelita | 13 2 incﬁ(cice‘lrzgnle 31 13 12 0,5 15-40
122 gﬁiﬁg 64 160 | Plastico | 16 2 AC‘*;;’J;"XI' 42 15 15 08 20-50
8)PLD,,
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Cuerpo (Cu) Cuello (Cl1) Corona (Co)
Potera / Lp L P Lell L Pua (pu) ngfoifn?zﬂ)to
Céodigo mm cu cu C co
ig (mm) Mcu (mm) | (mm) Mcll (mm) Nco Mco (mm) Lpu Opu | Gpup (cm)
(mm) (mm) (mm)
Bakelita . . 15 1,5 0,5
125 Duro 68 18 Goma 14 2 Acero inoxidable 45 13 15 05 20-50
9PLD,,,
Bakelita i i
123 Duro 67 18 Goma 13 2 Acero inoxidable 42 16 1,5 0,8 20-50
10)PLD,
123 Bla)lfrlita 68 18 Bakelita 11,5 2 Acero inoxidable 43 15 1,5 0,5 20-50
11)PLD,,
105 | Plastico | o) 14 | Pléstico | O 2 | Aceroinoxidable | 32 13 12 0,5 15-40
blando cuello
12)PLD,,,
Cuerpo (Cu) Cuello (Cl1) Corona (Co) Long de
Potera / Lp Pa manto
Codigo | (mm) Mcu Leu Deu Mcll Lell Nco Mco Lco tia (pu) aproximado
(mm) | (mm) (mm) (mm) | Lpu (mm) | Gpu (mm) | Spup (mm) (cm)
7 | Bakelita | 7 165 | Bakelita| 6 2 | Acero 258 11 11 05 15-40
Duro inoxidable
102 | Bakelita ) g 17 | Goma | 11 | 2 | Acero 37 15 15 0,38 20-50
Duro inoxidable
14)PLD, ,
102 | Bakelita ) g 168 |Bakelita| 13 | 2 |  Acr 35 15 13 05 20-50
Duro inoxidable
15PLD,,
Plastico Plastico Acero 14 12 0,5
A m blando 66 15 blando 13 2 inoxidable 32 12 1 0,5 15-40
16)PLD,,,
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Cuerpo (Cu) Cuello (Cl1) Corona (Co)
. Long de manto
lé%tgirgc: (rﬁgl) M Lcu Dcu Mdll Lcll N M Lco Fia (pw aproximado
a (mm) | (mm) ¢ (mm) o o (mm) Lpu Jpu Dpup (cm)
(mm) (mm) (mm)
Bakelita Acero inoxi- 14 1,2 0,5
111 Duro 66 15 Goma 14 2 dable 32 12 1 05 15-40
17)PLD, ,
118 Bakelita 67 172 | Goma 13 2 | Acero 37,6 14 1,2 0,5 15-40
Duro inoxidable
18)PLD,
Bakelita Acero 14 1,1 0,5
130 Duro 67 17,2 Goma 16 2 inoxidable 47 11,5 1 05 15-40
Y4
19PLD,,
Bakelita Acero 12 1 0,5
7 Duro 54 12 Goma 13 2 inoxidable 30 10 1 0,5 15-40
20)PL,D,,
Cuerpo (Cu) Cuello (ClI) Corona (Co)
. Long de manto
Potera / Pua (pu) .
Cédigo Lp (mm) M Lcu Jeu Ml Ll 1 M Lco P aproximado
a (mm) | (mm) ¢ (mm) | o (mm) | Lpu | @pu | O@pup (cm)
(mm) (mm) (mm)
135 | Bakelita 65 16 Goma 12 3 | | Acero 58 16 15 08 20-90
Duro inoxidable
2L)PLD,,.
135 | Bakelita 65 155 | Goma 12 3 Acero 58 17 15 0,8 20-90
Duro Inoxidable
22)PLD, ¢
145 | Bakelita |5 212 | Goma | 16 | 3 | Aceroinod- | g 17 15 05 2090
Duro dable
B)PID,,.
135 | Bakelita |y 21 | Goma | 13 | 3 |  Acero 57 16 15 05 1594
Duro inoxidable
24)PID,..
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Cuerpo Bakelita (Cu) Cuello (ClI) Corona (Co) Long de
Potera / Lp L o Lell L Puaa (pu) manto
Codi cu cu c co imad
odigo (mm) Mcu (mm) | (mm) Mcll (mm) Nco Mco (mm) | Lpu Dpu Dpup aPr(Ezrlrrlr)la o
(mm) (mm) (mm)
140 | Bakelita | g 21 | Goma 16 3 | Acero 59 17 15 05 31-93
Duro inoxidable
25)PLD,,,
147 | Bakelita | o 1 | Goma 12 3 _ Acero 60 | 165 15 038 30-90
Duro inoxidable
26)PLD,
161 | Bakelita | 4 21 | Goma 21 3 | Acero 70 19 18 08 30-90
Duro inoxidable
197 | Bakelita | o 27 | Goma 20 3 _ Acero 80 19 18 1 30-90
Duro inoxidable
28)PID,,
Cuerpo (Cu) Cuello (Cl1) Corona (Co)
Potera / Pua (pu Long de manto
Codigo kp (mm) Mcu Leu Ocu Mcll Ll Nco Mco Leo o aproximado (cm)
(mm) | (mm) (mm) (mm) Lpu Jpu | Opup
(mm) (mm) | (mm)
198 Bakelita | g¢ 27 | Goma | 22 | 3 _ Acero 78 19 18 1 30-90
Duro inoxidable
213 Bakelita | gq 32 | Goma | 20 | 4 _ Acero 95 19 18 1 30-90
Duro inoxidable
)
30)PLD,,
200 B]a)kelita 99 32 | Goma | 28 | 4 | Acero 73 19 18 0,38 30-90
urp inoxidable
31)PLD,,
208 Bakelita | o6 | 217 | Goma | 19 | 4 | . Acero 93 18 18 | 08 30-90
Duro inoxidable
32)PI D,
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Cuerpo (Cu) Cuello (CII) Corona (Co)
Potera / Pta (pu) Long de manto
Py Lp (mm) /
Cédigo Lcu QDcu Lcll Lco aproximado (cm|
g Mcu (mm) | (mm) Mcll (mm) Nco Mco (mm) | Lpu Opu Opup P (cm)
(mm) (mm) (mm)
230 | Bakelita |4 27 Goma 2 5 | Acero 101 19 16 1 41-89
Duro inoxidable
33)PLD,,,
293 | Bakelita | g 27 | Goma | 22 | e |Aceroinox-|on, | 18 08 40-90
Duro dable
34)PLD,,,
Bakelita 5 Acero 1,9 1,8 1
300 Duro 100 32 Goma 23 5 inoxidable 177 17 15 05 40-90
35)PIS/2D300
Bakelita . 15 Acero
304 Duro 100 32 Bakelita 17 8 inoxidable 187 19 1,8 0,8 40-90
36)PLD,,
Cuerpo (Cu) Cuello (Cl1) Corona (Co)
Potera / Lp Puaa (pu) Long de manto
Coédigo (mm) Lcu Jcu Lcll Lco aproximado (cm)
Mcu (mm) (mm) Mcll (mm) Nco Mco (mm) Lpu Bpu Gpup
(mm) (mm) (mm)
198 | Bakelita | g9 315 | goma 21 4 | Acero 78 185 18 0,8 40-90
Duro inoxidable
37)PILD,
Bakelita Acero
277 Duro 100 27 goma 22 5 inoxidable 155 18 1,8 1 40-90
38)PILD,,,
Bakelita Acero
198 Duro 99 315 goma 21 5 inoxidable 78 18,5 1,8 0,8 40-90
39)PILD,
Bakelita . 0 7 Acero
275 Duro 102 21 Bakelita 16 7 inoxidable 173 19 1,8 1 50-100
40)PILD, .
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Cuerpo (Cu) Cuello (Cl1) Corona (Co)
Potera / Lp Ptia (pu) Long de manto
Codigo | (mm) | My | LU | GU Lell " Neo Mco Leo P aproximado (cm)
(mm) | (mm) (mm) (mm) | Lpu (mm) | Gpu (mm) | Spup (mm)
Bakelita 7 Acero
315 Duro 102 27 goma 23 7 | inoxidable 190 19 1,8 0,8 50-100
3p5 | Bakelita | 100 | 57 | Goma | 20 7| Acero o 18 18 1 50-100
Duro 7 | inoxidable
42)PILD,
Bakelita . 11 Acero
220 Duro 70 21 Bakelita 15 8 inoxidable 139 19 18 1 50-100
43)PILD,,,
Bakelita . 15 Acero
360 Duro 100 32 Bakelita 25 15 | inoxidable 230 19 18 1 50-100
44)PII.D,
Cuerpo (Cu) Cuello (CII) Corona (Co) Long de manto
Potera / Cédigo Lp Leu | Ocu Lell Lco Pua (pu) aproximado
(mm) | Mcu Mcll Nco Mco (cm)
(mm) | (mm) (mm) (mm) Lpu (mm) | Jpu (mm) | Fpup (mm)
247 | Bakelita | 98 28 Com 18 g Acero 123 19 18 1 40-90
121 Duro 70 17 a 15 5 inoxidable | 36 14 13 0,5
45)PEISii2D247/125
Potera
de cuatro ejes
Bakelita 66
315 Duro 99 32 Goma 21 3 Acero 195 19 18 0,8 50-100
162 | Plastico 77 15 13 3 inoxidable 72 17 1,8 0,8
blando
46)PEIV, D,
Potera / Lp Cuerpo (Cu) Cuello (Cll) Corona (Co) Long d e manto
Codigo (mm) Mecu Leu | Ocu Mdl Lell Neo Mco Lco Pua (pu) aproximado
(mm) | (mm) (mm) (mm) | Lpu (mm) | Gpu (mm) | Gpup (mm) (cm)
Acero | a0 | | e | e Acero
a5 | e | 200 | T e | e e | 245 19 18 1 60-127
Acero e B Acero
425 Inoxidable 195 - I 15x6 inoxidable 230 17 1,8 0,8 60-127
48)PEVI D, ,.

304



Alarcon, Salazar, Valles, Cornejo, Chambilla Caracteristicas técnicas de poteras utilizadas en Perii, D. gigas

Poteras utilizadas por la embarcacion E/P Piscis V. Industrial nacional 2013

Potera L Cuerpo (Cu) Cuello (Cll) Corona (Co) Long de manto
artesanales Pua (pu aproximado
de un eje (mm) Meu Lcu Dcu Ml Lcll Neo Mco Lco (pw) (cm)

(mm) | (mm) (mm) (mm) Lpu (mm) | Opu (mm) | Dpup (mm)
230 | Bakelita | gg 32 |Plomo | 13 | 4 Acero 125 40 4 12 50-90
Duro
1HPLD,,,
. Acero
Bakelita 5 |. 18,5 1,8 0,8
265 Duro 98 32 Plomo 18 1 inoxidable 150 31 35 15 40-90
acero
Z)PIS/IDZGS
Bakelita
283 Duro 128 34 Plomo | 14,6 4 Acero 128 35,5 3 0,3 50-90
3)PID,,,
Bakelita
206 Duro 94 26,4 | Acero 6,6 4 Acero 89,3 16 1,3 0,3 40-90
Lag
=
4HPLD,
Longitud del manto
Cuerpo (Cu) Cuello (CI1) Corona (Co) aproximado
Potera artesanales Lp (LM cm)
de un eje (mm) Pua (pu)
Mecu Leu | QGcu Mdll Lcll Neo Mco Lco
(mm) | (mm) (mm) (mm) Lpu Jpu Jpup
(mm) (mm) (mm)
164 B]e;)kuei;ta 64,5 19,2 | Bakelita 6 4 Acero 78 15,3 1,4 0,3 20-60
S)PIAI 164
Bakelita .
129 D 59 18 Bakelita | 12,4 4 Acero 48,1 9,6 0,8 0,2 20-50
uro
6)PLD,
Potera artesanales
de tres ejes
. Acero
274 | Bakelita | 70 17 13 8x2 | . T 204 19 1,8 0,8
130 | Duro | 67 | 15 | Soma o | Mnoxidable |75, 17 15 05 60-100
7)PIL,D,,
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Poteras utilizadas por la embarcacion E/P Piscis V. Industrial nacional 2013

Cuerpo (Cu)

Cuello (ClI)

Corona (Co)

P . Longitud
otera de un eje L Pua (pu) del manto
Indgstrial (mrP;) M Lcu Jcu Ml Lcll N M Lco P aproximado
nacional u (mm) | (mm) ¢ (mm) o o (mm) Lpu Ipu Gpup (LM cm)
(mm) (mm) (mm)
B
Bakelita
295 D 108 21 Plomo 32 4 Acero 155 4,2 4,8 1,2 40-90
uro
1)PIAD295
290 BaDkehta 105 | 21 | Acero 25 4 | Acero | 160 42 4 15 40-90
uro 3,8
290 BaDkelita 105 32 Acero 25 4 Acero 160 43 4 1 40-90
uro 4,1
3)PID,,
C C Cuello (Cll C C
Potera de uerpo (Cu) uello (ClI) orona (Co) Longitud
tres ejes Lp L o Ll L Pta (pu) del manto
Industrial (mm) Mcu cu cu Mcdll C Nco Mco cOo aproximado
nacional (mm) | (mm) (mm) (mm) | Lpu | @pu | @pup | T \p o
(mm) | (mm) | (mm)
270 | Bakelita) o3 | 20 | Acero| 12 4 |Acero| 165 | ¥2 | 4 1 60-100
Duro 4 4 1
4)PIID,
Potera
de seis ejes
Industrial
nacional
Bakelita
270 Duro 68 22 Acero 12 8X6 | Acero 202 18 15 0,5 60-110
=
5)PVLD,,.
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